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D
essins cotés 

Tous les dessins concernent les configurations avec diaphragm
es en acier inoxydable. 

R
eportez-vous aux fiches techniques correspondantes pour plus d’inform

ations.
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* L
es dim

ensions peuvent varier en raison de légères différences dans la conception des boîtiers électroniques.
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arque
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arque
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arque
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Type affleurant
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  (pour raccord de 3" ou 4") 
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  (raccord 4" en option) 

sanitaire 4 pouces nom
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  (pour raccord sanitaire) 
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A
ucune
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   avec le liquide)
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T
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etteurs de niveau de liquide fixés par bride (suite)..................................................

............................

...........................

.................

.................................................

...........................
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F13F
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F14F
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F14T
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F932
ST

F92F, ST
F93F
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Rem
arque : les caractéristiques font l’objet de m

ises à jour continuelles. 
Veuillez contacter votre distributeur H

oneyw
ell pour obtenir les inform

ations les plus récentes.

Tableau II 

B
ride

Joint 
d’étanchéité 
(en contact 
avec le liquide)

Tube 
prolongateur 
(en contact 
avec le liquide)

Tableau III 
O

ptions
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p
en

satio
n
 en

 tem
p
ératu

re d
u
 circu

it N
/A

 

fo
n
ctio

n
n
e b

ien
.

L
a b

ase d
e d

o
n
n
ées fait ég

alem
en

t l’o
b
jet d

’u
n
 co

n
trô

le 

afin
 d

e v
érifier so

n
 in

tég
rité o

u
 d

e co
n
stater u

n
e év

en
tu

elle 

altératio
n
.

L
es m

essag
es d

éliv
rés p

ar le S
T

 3
0
0
0
 se rép

artissen
t su

r 2
 

n
iv

eau
x
 :

N
o
n
 sen

sib
le : ils résu

lten
t d

e p
ro

b
lèm

es su
sp

ectés, m
ais la 

so
rtie p

eu
t to

u
jo

u
rs être b

o
n
n
e. Il fau

t rech
erch

er ce q
u
i a 

p
ro

v
o
q
u
é cette situ

atio
n
 n

o
n
 sen

sib
le, m

ais la so
rtie p

eu
t 

to
u
jo

u
rs être u

tilisée ju
sq

u
’à la d

éterm
in

atio
n
 d

e la cau
se.

S
en

sib
le : ceu

x
-ci so

n
t le résu

ltat d
e d

éfaillan
ces q

u
i 

d
o
n
n
en

t d
an

s to
u
s les cas lieu

 à u
n
e so

rtie in
co

rrecte et il 

fau
t im

m
éd

iatem
en

t en
trep

ren
d
re les actio

n
s n

écessaires 

p
o
u
r co

rrig
er le p

ro
b
lèm

e.

S
O

R
T

IE

6

L
e S

T
 3

0
0
0
 H

o
n

ey
w

ell o
ffre tro

is n
iv

ea
u

x
 d

e d
ia

g
n

o
stic 

d
ifféren

ts :

- ca
p

teu
r

- électro
n

iq
u

e

- in
tég

rité d
e la

 b
o
u

cle

3
0
 m

essa
g
es p

réd
éfin

is d
e d

ia
g
n

o
stic p

erm
etten

t a
u

 

p
erso

n
n

el d
e m

a
in

ten
a
n

ce d
’év

a
lu

er ra
p

id
em

en
t l’éta

t 

d
e l’in

stru
m

en
t et d

e sa
 b

o
u

cle et d
’en

trep
ren

d
re les 

a
ctio

n
s co

rrectiv
es a

p
p

ro
p

riées.

D
a
n

s d
e n

o
m

b
reu

x
 ca

s, ce q
u

i éta
it so

u
p

ço
n

n
é être u

n
 

p
ro

b
lèm

e d
e tra

n
sm

etteu
r d

ev
ien

t q
u

elq
u

e ch
o
se d

e 

co
m

p
lètem

en
t d

ifféren
t (p

ro
b

lèm
e d

e p
ro

céd
é, 

p
ro

b
lèm

e d
e l’o

rd
in

a
teu

r h
ô
te, etc.). V

o
u

s n
e so

u
h

a
itez 

certa
in

em
en

t p
a
s q

u
e v

o
tre p

erso
n

n
el d

e m
a
in

ten
a
n

ce 

in
terv

ien
n

e su
r d

es in
stru

m
en

ts q
u

i fo
n

ctio
n

n
en

t 

n
o
rm

a
lem

en
t.

L
e S

T
 3

0
0
0
 effectu

e d
es d

ia
g
n

o
stics très co

m
p

lets lo
rs 

d
e sa

 m
ise so

u
s ten

sio
n

. Il v
érifie l’in

tég
rité d

u
 co

d
e 

p
ro

d
u

it, les d
o
n

n
ées d

e ca
ra

ctérisa
tio

n
, les d

o
n

n
ées 

sa
isies p

a
r le clien

t, les d
o
n

n
ées d

e ca
lib

ra
tio

n
 a

in
si q

u
e 

la
 R

A
M

.

P
en

d
a
n

t le fo
n

ctio
n

n
em

en
t, il co

n
trô

le en
 p

erm
a
n

en
ce 

la
 v

a
lid

ité d
e la

 m
esu

re réa
lisée en

 fo
n

ctio
n

 d
u

 sig
n

a
l 

d
’en

trée et d
u

 résu
lta

t d
éliv

ré en
 so

rtie.

F
aites v

o
tre ch

o
ix

...

D
IA

G
N

O
S

T
IC

S
 A

V
A

N
C

E
S

- L
a

 p
o

ly
v

a
len

ce d
u

 S
M

V
 3

0
0

0
 le ren

d
 id

éa
l p

o
u

r :

L
e ca

lcu
l d

es d
éb

its d
e g

a
z –

 p
o

u
r la

 rég
u

la
tio

n
 d

e p
ro

céd
é, le tra

n
sfert co

n
trô

lé, les éq
u

ilib
res én

erg
étiq

u
es et m

a
tériels.

D
éb

it d
e v

a
p

eu
r –

 p
o

u
r la

 rég
u

la
tio

n
 et les éq

u
ilib

res én
erg

étiq
u

es, le flu
x
 én

erg
étiq

u
e d

e la
 cen

tra
le d

e d
istrib

u
tio

n
 et les ca

lcu
ls 

d
e ren

d
em

en
t. 

- A
v

a
n

ta
g

es

A
P

P
L

IC
A

T
IO

N
S

 S
P

E
C

IA
L

E
S

P
ressio

n
, tem

p
éra

tu
re, n

iv
ea

u
, d

éb
it m

a
ssiq

u
e : la

 so
lu

tio
n

 m
u

ltiv
a
ria

b
le

• M
o
in

s d
e fra

is d
’in

sta
lla

tio
n

 et d
e d

ép
en

ses en
 ca

p
ita

l

•
 M

eilleu
re co

n
fo

rm
ité a

v
ec la

 rég
lem

en
ta

tio
n

•
 M

a
in

ten
a
n

ce p
lu

s effica
ce

•
 D

ia
g
n

o
stics so

u
p

les

•
 M

o
in

s d
e sto

ck

L
’«

 a
n

c
ie

n
n

e
 »

 a
p

p
ro

c
h

e
 d

u
 d

é
b

it
L

e
 c

a
lc

u
l e

t la
 ré

g
u

la
tio

n
 s

o
n

t e
ffe

c
tu

é
s
 d

a
n

s
 u

n
 D

C
S

 
(s

y
s
tè

m
e
 d

e
 c

o
lle

c
te

 d
e
 d

o
n

n
é
e
s
), u

n
 P

L
C

 (c
o

n
trô

le
u

r 
lo

g
iq

u
e
 p

ro
g

ra
m

m
a
b

le
) o

u
 u

n
 ré

g
u

la
te

u
r à

 b
o

u
c
le

 u
n

iq
u

e
.

D
é
b

it

P
re

s
s
io

n
T
e
m

p
.

T
rois transm

etteurs séparés sont requis pour cette application

L
’a

p
p

ro
c

h
e

 «
 a

v
a

n
c

é
e

 »
 d

u
 d

é
b

it
C

o
m

p
e
n

s
a
tio

n
 d

y
n

a
m

iq
u

e
 d

u
 

d
é
b

it d
a
n

s
 le

 S
M

V
 3

0
0
0

L
a
 ré

g
u

la
tio

n
 e

s
t e

ffe
c
tu

é
e
 d

a
n

s
 u

n
 D

C
S

 
(s

y
s
tè

m
e
 d

e
 c

o
lle

c
te

 d
e
 d

o
n

n
é
e
s
), u

n
 

P
L

C
 (c

o
n

trô
le

u
r lo

g
iq

u
e
 p

ro
g

ra
m

m
a
b

le
) 

o
u

 u
n

 ré
g

u
la

te
u

r à
 b

o
u

c
le

 u
n

iq
u

e
.

T
e

m
p

.

T
ra

n
s

m
e

tte
u

r 
S

M
V

 3
0
0
0



Série 100

Série 900

L
im

ites de l’étendue
N

um
éro de m

odèle   C
ode

0-25 à 1000 m
bar

0-0,35  à 0-7 bar

0-2,5  à 1000 m
bar

0-0.35  à 0-7 bar

0-62,2  à 1500 m
bar

0-0,063  à 35 bar

0-62  à 0-1000 m
bar

0-10  à 400" H
20

0-5  à 0-100 psi

0-1  à 400"H
20

0-5  à 0-100 psi

0-25  à 600" H
20

0-25  à 400" H
20

0-0,35  à 0-7 bar
0-5  à 100 psi

0-62  à 1000 m
bar

0-25  à 400"H
20

0-0,35 à 0-7 bar
0-5  à 0-100 psia

M
atériau

F
luide de 

rem
plissage

B
ranchem

ent 
au procédé 

(suite au verso) V
ersion

F
lasque

Tableau I
V

anne 
de E

vent/
D

rain

M
em

-
brane*

D
iaph. 

de 
protect.*

A
rasant

A
cier 

au carbone

316SS.

316 SS

316L
SS

H
ast C

H
ast C

316SS

316SS

H
ast C

sans objet

Silicium

C
T

FE

F
lasque

1/4" N
PT

 

*=
 pièce en contact avec le liquide

AE C WX BF12A

1/4" N
PT

 

1/2" N
PT

 (avec adaptateur)

1/2"  N
PT

 (avec adaptateur)

B
ride

C
ôte haute pression

C
ôte basse pression

C
ôte haute pression

C
ôte basse pression

CHK G

H
ast C

H
ast C

H
ast C

J

M
onel

H
ast C

M
onel

M
onel

M
onel

L

A
cier 

au carbone

316L
SS

M

E
xtension

316SS
H

ast C
316SS 

316SS
N

316SS
316L

SS
R

H
ast C

S

A
cier 

au carbone

316L
SS

A

H
ast C

B

Pseudo 
bride

316SS
M

onel
sans objet

sans objet
C

316SS
EFG

B
ride 

sanitaire
316SS

316SS
316SS

316SS
316SS

Z

( 3-A
 )

Tableau II
A

ucune sélection
 3" A

N
SI C

lasse 150 
 3" A

N
SI C

lasse 300 
 D

V
80-PN

40 D
IN

 4" A
N

SI C
lasse 150

 4" A
N

SI C
lasse 300 

 D
N

100-PN
40 D

IN

A
cier au carbone

(sans contact avec le liquide) 

0----

-4---
-3---

-1---

-5---

-2---

-6---

ST
F128

ST
F132

ST
F12F

ST
F13F

ST
F14F

ST
F14T

ST
F924

ST
F932

G
uide de sélection des m

odèles
R

em
arque : toutes les options et configurations ne sont pas disponibles avec tous les m

odèles. 
Veuillez contacter votre distributeur H

oneyw
ell pour plus d’inform

ations. 
Form

at   
ST

FX
X

X
 

N
° de m

odèle  
      Tableau 1   

          Tableau II                   Tableau III

T
ransm

etteurs de niveau de liquide fixés par bride

ST
F92F

      ST
F93F 

M
onel

M
onel

316SS

H
ast C

H
ast C

316SS

316SS

H
ast C

M
onel

M
onel

316L
SS

H
ast C

M
onel

E
xtension*

1
4

0-0,9  à 0-500 psi

-_ _ _-
-_ _…

.-
-_ _ _ _ _-

- L
es tra

n
sm

etteu
rs à

 m
em

b
ra

n
e a

rro
sa

n
te so

n
t id

éa
u

x
 p

o
u

r les a
p

p
lica

tio
n

s :
o
ù

 le flu
id

e d
u

 p
ro

céd
é :

est ex
p

o
sé à

 u
n

e p
o
llu

tio
n

 p
ro

v
en

a
n

t d
e l’en

tra
în

em
en

t p
en

d
a
n

t le tra
item

en
t p

a
r lo

t ;
est u

n
e a

p
p

lica
tio

n
 en

 cellu
lo

se et p
a
p

ier telle q
u

e d
es co

n
d

u
ites d

e rem
p

lissa
g
e, d

es ra
ffin

eu
rs et d

es écra
n

s
o
ù

 u
n

 m
o
n

ta
g
e à

 m
em

b
ra

n
e a

rro
sa

n
te est so

u
h

a
ité ;

est u
n

e p
â
te ép

a
isse o

u
 co

n
tien

t d
es p

a
rticu

les so
lid

es en
 su

sp
en

sio
n

 q
u

i p
eu

v
en

t o
b

stru
er u

n
e co

n
d

u
ite d

e
l’in

stru
m

en
t ;

p
eu

t se crista
lliser, se p

o
ly

m
ériser o

u
 p

récip
iter.

o
u

lo
rsq

u
e la

 tem
p

éra
tu

re d
u

 p
ro

céd
é est élev

ée, ju
sq

u
’à

 1
5
0
 °C

.

- A
v
a
n

ta
g
es

• E
lim

in
e les ca

p
illa

ires : d
o
m

m
a
g
es p

o
ten

tiels su
r site, erreu

rs liées à
 la

 tem
p

éra
tu

re a
m

b
ia

n
te et erreu

rs d
e 

d
en

sité
• P

erm
et u

n
 rem

p
la

cem
en

t très fa
cile d

e l’a
p

p
a
reil su

r site : rem
p

la
cem

en
t a

isé d
’u

n
 sép

a
ra

teu
r u

n
iq

u
e, 

a
u

cu
n

 rem
p

lissa
g
e d

e ca
p

illa
ire o

u
 d

’in
sta

lla
tio

n
 req

u
is, p

a
s d

e d
ériv

e d
e la

 ca
lib

ra
tio

n
• C

o
û

ts d
’in

sta
lla

tio
n

 et d
e rép

a
ra

tio
n

 réd
u

its
• T

em
p

s d
’a

rrêt m
in

im
u

m

A
la

rm
e

S
T

G
9
3
P

 T
ra

n
sm

e
tte

u
r 

à
 m

e
m

b
ra

n
e

 a
rro

sa
n

te

R
e

je
té

A
cce

p
té

D
F

I

D
P

C

F
I

P
I

P
I

FIC

1

234

1234
1 - E

vent

2 - S
ystèm

e de chauffage – E
N

TR
E

E

3 - S
ystèm

e de chauffage – S
O

R
TIE

4 - Vanne de purge

L
M

S

7

- U
n

 sy
stèm

e d
e m

esu
re d

e n
iv

ea
u

 in
tég

ré est la
 so

lu
tio

n
 

id
éa

le lo
rsq

u
e le liq

u
id

e d
u

 p
ro

céd
é q

u
i rem

p
lit les 

d
istrib

u
teu

rs et les tu
y
a
u

x
 d

’u
n

 sy
stèm

e d
e m

esu
re p

eu
t se 

so
lid

ifier o
u

 se crista
lliser.

M
esu

re d
e n

iv
ea

u
 a

v
ec fo

n
ctio

n
s d

e p
u

rg
e et d

e ch
a
u

ffa
g
e in

tég
rées

• Im
p

o
rta

n
te réd

u
ctio

n
 d

e co
û

t d
e la

 m
a
in

ten
a
n

ce p
rév

en
tiv

e

• C
o
û

t d
’in

sta
lla

tio
n

 très fa
ib

le

• M
esu

re fia
b

le

• P
récisio

n
 a

ccru
e

• P
a
s d

e d
ériv

e d
a
n

s le tem
p

s

• P
a
s d

e flu
id

e d
’éta

n
ch

éité

• L
a
 p

ro
tectio

n
 co

n
tre les su

rch
a
u

ffes se lim
ite a

u
 p

o
in

t d
e ra

cco
rd

em
en

t

S
y
stèm

e d
e rég

u
la

tio
n

 a
n

ti-o
b

stru
ctio

n
 à

 écra
n



Jauge

E
n conduite

D
ouble tête

A
bsolue

E
ncastré

L
im

ites de l’étendue
N

um
éro de m

odèle  C
ode

0-1,4 à 0-35 bar

0-21  à 0-210 bar

0-35  à 0-415 bar

0-1,4  à 0-35 bar

0-21  à 0-210 bar

0-67  à 1040 m
barA

0-1,4  à 0-35 barA

0-20  à 0-500 psi

0-300  à 0-3000 psi

0-500  à 0-6000 psi

0-20  à 0-500 psi

0-300  à 0-3000 psi

0-50  à 0-780 m
m

H
gA

0-5  à 0-500 psia

0-0,3  à 0-7 bar

M
atériau

F
luide de 

rem
plissage

Tableau II

B
ranchem

ent 
au procédé

F
lasques

Tableau I
E

vent/D
rain

D
iaphragm

e 
de protection

A
cier au carbone

A
cier au carbone

316 SS

316 SS

316 SS

316 SS

H
astelloy C

316 SS

316 SS

316 SS

316 SS

H
astelloy C

316L
  SS

316L
  SS

316L
  SS

H
astelloy C

H
astelloy C

H
astelloy C

H
astelloy C

Silicium

C
T

FE

1/4" N
PT

 

1/2" N
PT

 avec adaptateur

 (Fixe – aucune sélection)                                                                                              -00000-

AF E BF EJ12AG

1/2" N
PT

 (fem
elle)

Fiche 1’’ avec vis de blocage

G1

Tableau III
O

ptions

A
ucune

B
ride d’adaptation - 1/2" N

PT SS
B

ride d’adaptation - 1/2" N
PT H

ast. C
B

oîtier électronique SS avec raccord pour conduite M
20

A
daptateur de conduite M

20 316SS
A

daptateur de conduite 3/4" N
PT 3166SS

Support de m
ontage – acier au carbone

Support de m
ontage - SS

Support de m
ontage à plat

Joint de flasque en V
iton (téflon en standard)

Joint de flasque en téflon (V
iton en standard)

Parafoudre
Indicateur analogique (0-100 linéaire, 0-10 logarithm

ique)
Indicateur intelligent
Event/drain latéral Event/drain d’extrém

ité en standard)
C

alibration personnalisée
C

onfiguration du transm
etteur

C
onfiguration par bus de terrain

Protection en écriture
B

oulons A
286SS (N

A
C

E) et écrous à tête 302/304SS (N
A

C
E) 

Etiquette attachée en acier inoxydable
Flasque D

IN
 m

odifiées - 316SS
Flasque en SS (acier au carbone en standard)
C

om
m

unication bus de terrain
C

om
m

unication com
patible H

A
RT 

Zéro et étendue locaux
N

ettoyage du transm
etteur pour la distribution de l’oxygène et du chlore

Test d’étanchéité en surpression
B

rides borgnes D
IN

 SS fixées avec des boulons N
A

C
E

Lim
ite inférieure de tem

pérature am
biante –50 °C

-00-

A
1

SHV
T

SBFB S1

A
2

TF T1

M
B

LP
M

E
SMSVC

C
TCFC
W

P
C

R
TG
D

N
H

RFF
H

CZS
O

XTPB
1

LT

ST
G

94L

ST
G

97L

ST
G

98L

ST
G

944

ST
G

974

STA
922

STA
940

ST
G

93P

G
uide de sélection des m

odèles
R

em
arque : toutes les options et configurations ne sont pas disponibles avec tous les m

odèles. 
Veuillez contacter votre distributeur H

oneyw
ell pour plus d’inform

ations. 
Form

at   
ST

G
/A

9X
X

  
 

-_ _ _ -   
 

-00000-    
-_ _…

.-  
 

  
N

° de m
odèle  

              Tableau  1   
Tableau  II            Tableau  III

T
ransm

etteurs de pression jauge et absolue série 900

1
3

0-5  à 0-100 psi

8

C
aractéristiques G

énérales

(A
ttention : les inform

ations de ce B
ulletin produit sont d’ordre général. Toutes les caractéristiques ne s’appliquent pas à 

tous les m
odèles. R

eportez-vous aux fiches techniques correspondantes pour plus d’inform
ations. H

oneyw
ell se réserve le 

droit de m
odifier à tout m

om
ent les caractéristiques et les dim

ensions sans préavis).

•••

Sortie (deux fils)
com

m
unication 4-20 m

A
cc analogique ou num

érique 
D

E
. L

es options de protocole FIE
L

D
B

U
S et H

A
R

T
 sont 

disponibles pour les séries 100 et 900.
Influence de la tension d’alim

entation 
0,005%

 de l’étendue par volt.
P

lage de tension
10,8 à 42,4 V

cc aux bornes.

A
m

ortissem
ent

L’am
ortissem

ent num
érique est réglable de 0 à 32 

secondes sur les ST
 et de 0 à 102 sur les SM

V
P

lage de courant
3,6 à 21,8 m

A
cc

L
im

ites de la variable de procédé : 3,8 à 20,8 m
A

cc
Sécurité basse : 3,6 m

A
cc 

Sécurité haute : 21,8 m
A

cc
18 m

A
 pour FIE

L
D

B
U

S

••
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o
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 d
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c
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u

c
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0
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d
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rra
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L

F
igure : 3 Tension d’alim

entation / résistance de boucle
F

igure : 4 Term
inaux de configuration et boucle de com

m
unication ST

3000

C
onform

ité L
abel C

E
 

D
irective 891336/C

E
E

 sur la com
patibilité 

électrom
agnétique

M
atériaux du diaphragm

e de 
protection
316 L

SS, H
astelloy C

, tantale et m
onel 

sont les m
atériaux disponibles sur les 

m
odèles sélectionnés.

Joints de flasque
T

éflon en standard sur la m
ajorité des 

m
odèles. L

e V
iton est égalem

ent 
disponible.

F
luide de rem

plissage
H

uile au silicone ou C
T

FE
 

(chlorotrifluoroéthylène). Il existe 
égalem

ent d’autres fluides de rem
plissage.

L
im

ites d’hum
idité

0 à 100 %
 H

R

B
oîtier de l’électronique

H
ybride époxy-polyester peint. A

lum
inium

 
à faible teneur en cuivre. C

onform
e à 

N
E

M
A

 4X
 et N

E
M

A
 7 ; IP 66/67.

Certificats d’homologation de la sécurité

R
E

M
A

R
Q

U
E

 : U
n
e
 

ré
sista

n
ce

 d
e

 b
o

u
cle

 d
e

 
2

5
0

 o
h

m
s m

in
im

a
le

 e
st 

n
é

ce
ssa

ire
 p

o
u

r p
re

n
d

re
 

e
n

 ch
a

rg
e

 le
s 

co
m

m
u

n
ica

tio
n

s. L
a

 
ré

sista
n

ce
 d

e
 b

o
u

cle
 e

st 
é

g
a

le
 à

 la
 ré

sista
n

ce
 d

e
 

p
ro

te
ctio

n
 p

lu
s la

 
ré

sista
n

ce
 d

u
 fil p

lu
s la

 
ré

sista
n
ce

 d
u
 ré

ce
p
te

u
r. 

L
e

 fo
n

ctio
n

n
e

m
e

n
t e

n
 4

5
 

vo
lts e

st e
n

 o
u

tre
 a

u
to

risé
 

s’il n
e

 s’a
g

it p
a

s d
’u

n
e

 
in

sta
lla

tio
n

 à
 sé

cu
rité

 
in

trin
sè

q
u

e
.

B
o

rn
e

s à
 

b
ra

n
ch

e
m

e
n

t 
ra

p
id

e
 p

o
u

r le
 

ra
cco

rd
e

m
e

n
t 

d
ire

ct d
u

 te
rm

in
a

l 
d

e
 co

n
fig

u
ra

tio
n

Organisme ayant 
délivré 
l’homologation

FACTORY 
M

UTUAL

CSA

Honeywell

SAA

CENELEC

Type 
d’homologation

Antidéflagrant
Protégé contre les coups 
de poussière
Non incendiaire
Sécurité intrinsèque

Antidéflagrant
Protégé contre les coups 
de poussière
Sécurité intrinsèque

Auto-déclaré

Sécurité intrinsèque 
Non incendiaire

Sécurité intrinsèque et 
ininflammable
Ininflammable

Zone géographique

Amérique du Nord

Canada

Europe

Australie

Europe

Emplacement ou classification

Classe I, Div. 1, Groupes A, B, C, D
Classes II, III, Div. 1, Groupes E, F, G
Classe I, Div. 2, Groupes A, B, C, D
Classes I, II, III, Div. 1, Groupes A, B, C, D, E, F, G

Classe I, Div. 1, Groupes B, C, D
Classes II, III, Div. 1, Groupes E, F, G
Classes I, II, III, Div. 1, Groupes A, B, C, D, E, F, G

Atmosphères explosives Directive 94/9/CE, 
équipement
Groupe II Cat. 3 (non étincelant pour zone 2, 
IEC79-15-1987); Ex II 3 GD T6 X

Ex ia IIC T4
Ex n IIC T6 (T4 avec option SM

)

EEx ia IICT5, T4 et EEx d IIC T6
EEx d IIC T6



Jauge

Tête unique

E
n conduite

A
bsolue

H
aute tem

pérature

L
im

ites de l’étendue
N

um
éro de m

odèle  C
ode

0-0,35  à 0-35 bar

0-7  à 0-210 bar

0-7  à 0-420 bar

0-0,35  à 0-35bar

0-7  à 0-210 bar

0-7  à 0-420 bar

0-67  à 1040 m
barA

0-0,35  à 0-35barA

0-5  à 0-500 psi

0-100  à 0-3000 psi

0-100  à 0-6000 psi

0-5  à 0-500 psi

0-100  à 0-3000 psi

0-100  à 0-6000 psi

0-50  à 0-780 m
m

H
gA

0-5  à 0-500 psia

0-0,063  à 0-35bar

M
atériau

F
luide de 

rem
plissage

Tableau II

B
ranchem

ent 
au procédé

Flasques
Tableau I

E
vent/D

rain
D

iaphragm
e 

de protection

A
cier au carbone

A
cier au carbone

A
cier au carbone

***

316 SS

316 SS

***

316 SS

H
astelloy C

M
onel

Sanitaire

316L  SS

316L  SS

316L  SS

316L  SS

H
astelloy C

H
astelloy C

H
astelloy C

H
astelloy C

M
onel     

M
onel     

M
onel     

Silicium
 D

C
200   

C
T

FE

9/16" - 18 A
m

ico

1/2" N
PT (fem

elle)

 (Fixe – aucune sélection)                                                                                              -00000-

AE EL GJ BFZ CF12AG

Tableau III
O

ptions

A
ucune

B
oîtier électronique SS avec raccord pour conduite M

20
A

daptateur de conduite M
20 316SS

A
daptateur de conduite 3/4" N

PT 3166SS
Support de m

ontage – acier au carbone
Support de m

ontage - SS
Support de m

ontage à plat
Joint de flasque en V

iton (téflon en standard)
Joint de flasque en téflon (V

iton en standard)
Flasque D

IN
 m

odifiée 316SS
Parafoudre
Indicateur analogique (0-100 linéaire, 0-10 logarithm

ique)
Indicateur intelligent
C

alibration personnalisée
C

onfiguration du transm
etteur

C
onfiguration par bus de terrain

Protection en écriture
B

oulons A
286SS (N

A
C

E
) et écrous à tête 302/304SS (N

A
C

E
) 

E
tiquette attachée en acier inoxydable

C
om

m
unication bus de terrain

C
om

m
unication com

patible H
A

R
T 

N
ettoyage du transm

etteur pour la distribution de l’oxygène et du chlore
Test d’étanchéité en surpression

-00-

M
B

A
2

D
N

V
T

T
F

 SH

SBL
P

A
1

FB

M
E

SMC
C

T
CFC

W
P

C
R

T
GFF

H
C

O
XT
P

ST
G

140

ST
G

170

ST
G

180

ST
G

14L

ST
G

17L

ST
G

18L

STA
122

STA
140

ST
G

14T

G
uide de sélection des m

odèles
R

em
arque : toutes les options et configurations ne sont pas disponibles avec tous les m

odèles. 
Veuillez contacter votre distributeur H

oneyw
ell pour plus d’inform

ations. 
Form

at   
ST

G
/A

1X
X

  
 

 -_ _ _-   
 

-00000-    
-_ _…

. -  
 

  
N

° de m
odèle 

 
Tableau 1               Tableau II                Tableau III

T
ransm

etteurs de pression jauge et absolue série 100

1
2

C
aractéristiques générales 

(suite)
L

im
ites de tem

pérature et de surpression

M
ultivariable

P
ression 

différentielle

P
ression 

relative

P
ression 

absolue

N
iveau 

de liquide

Spécialité G
P

SM
A

 125

SM
A

110

SM
G

170

ST
D

110

STD
120/125/130/170

ST
D

924/930/974

ST
G

140/14L

ST
G

170/17L

ST
G

180/18L

ST
G

944/94L

ST
G

974/97L

ST
G

98L

STA
122/922

STA
140

STA
940

ST
F128/132

ST
F12F/13F/14F

ST
F924/932

ST
F92F/93F

ST
G

93P

ST
G

14T

ST
F14T

T
em

p
ératu

re am
b

ian
te

°C
°F

°C
°F

C
orp

s d
e l’in

stru
m

en
t

T
em

p
ératu

re
S

u
rp

ression
 

B
ar / p

si

-15 à 65 

-40 à 85 

-40 à 85 

-40 à 85 

-40 à 70

-40 à 85 

-25 à 70 

-40 à 85 

-15 à 65

-40 à 85 

-40 à 85 

-40 à 85 

5 à 150

-40 à 185 

-40 à 185 

-40 à 185 

-40 à 158

-40 à 185 

R
e

p
o

rte
z

-v
o

u
s à

 la
 fic

h
e

 te
c

h
n

iq
u

e

-13 à 158 

-40 à 185 

5 à 149

-40 à 185 

-40 à 185 

-40 à 185 

5 à 150

-40 à 257

-40 à 230

-40 à 230

-40 à 230

-40 à 176

-13 à 158 

-40 à 230

5 à 203

-40 à 302

-40 à 302

-40 à 230

3,45 / 50

210 / 3000

210 / 3000

environ 1,5X
U

R
L

environ 1,5X
U

R
L

52 barA
 / 750 psi

10 barA
 / 150psi

52 barA
 / 750 psi

52 barA
 / 750 psi

52 barA
 / 750 psi

210/3000

-15 à 65

-40 à 125 

-40 à 110

-40 à 110

-40 à 110

-40 à 110

-40 à 110

-40 à 110

-40 à 110

-40 à 110

-40 à 80

-25 à 70

-40 à 110

-15 à 95

-40 à 150

-40 à 150

-40 à 110

L
es caractéristiques peuvent varier en fonction du fluide de rem

plissage utilisé et des autres conditions.

9

C
onstruction

• BRIDES D’ADAPTATIO
N (S1, T1, S2, T2 et V 2)

Convertit les raccords NPT standards en pouces en NPT en pouces / les raccords 
NPT standards 1/4 de pouce en NPT 1/2 pouce.
Existent en SS (acier inoxydable), Hastelloy C et m

onel.
S1 : bride sim

ple SS pour STG9xx
S2 : bride double SS pour STD1xx, STD9xx
T1 : bride sim

ple Hastelloy C pour STG9xx
T2 : bride double Hastelloy C pour STD1xx, STD9xx
V2 : bride double m

onel pour STD1xx, STD9xx
• Flasques DIN m

odifiées - DN
Rem

placent les flasques standards par des flasques 316 inox m
odifiées.

• Elém
ent de débit lam

inaire : LF (seulem
ent pour le transm

etteur 
m

ultivariables SM
V)

Fournit des équations de débit m
assique et volum

ique spécifique qui prennent 
uniquem

ent en charge l’élém
ent de débit lam

inaire M
eriam

.
• Event/drain centraux et m

anchon en SS - (option CV)
Perm

et un m
anchon spécial sur les raccords latéraux de évent/drain.

• Brides borgnes DIN SS - (option B1/B2)
L’option bride borgne supprim

e un (B1) ou deux (B2) raccords de évent/drain 
des brides du procédé. Utilisée uniquem

ent lorsque le client veut purger / drainer 
depuis le m

anifold.
B1 : une bride pour STG9xx
B2 : deux brides pour STD1xx et STD9xx.
Pour les applications où le client recherche une bride borgne com

plète (raccords 
de purge/vidange et du procédé), il faut dem

ander à la division M
arketing de 

réaliser une étude de faisabilité et d’établir une offre spéciale. La bride borgne 
com

plète est utilisée lorsque le STD est utilisé com
m

e transm
etteur GP.

• Boîtier électronique SS avec raccord pour conduite M
20 - (option SH

)
Surtout utile pour les applications Off-Shore, perm

et de disposer d’un boîtier 
entièrem

ent en SS pour l’électronique.
• Basse tem

pérature (lim
ite de tem

p. am
biante -50 °C) - (option LT)

Fournit un fluide de rem
plissage spécial dans le corps de l’instrum

ent pour 
fonctionner à partir de –50 °C.
• Tête de référence en inox (CS (acier au carbone) en standard) - (option 
H

R)
Seulem

ent pour STG944 ou STG974. Le transm
etteur est fourni avec une bride 

borgne en inox côté référence.Electronique

• Parafoudre (option LP).
Il s’agit d’un bornier équipé d’un circuit qui protège le transm

etteur contre les 
transitoires provoquées par les coups de foudre à proxim

ité.
• Indicateur (M

E, SM
)

Il existe un indicateur analogique (option M
E) à double graduation 

logarithm
ique 0 à 10 et linaire 0 à 100 %

. L’indicateur intelligent (option SM
) 

dispose d’un afficheur à cristaux liquides pour la sortie analogique et num
érique 

et peut être configuré pour afficher sur une échelle de 0 à 100 %
, en unités 

engineering et logarithm
ique.

• Zéro et étendue locaux - (option ZS)
Perm

et de régler localem
ent le zéro et l’étendue.

• Protocole H
ART - (option H

C)
Perm

et la com
m

unication au protocole Hart conform
ém

ent à la fondation Hart.
Disponible sur les transm

etteurs série 100 et 900.
• Bus de terrain FO

UNDATIO
N (option FF)

Equipe les transm
etteurs avec le protocole FF à utiliser dans les réseaux de 31,25 

kbit/s.

Accessoires

• Adaptateurs de conduite - A1, A2
Convertit l’entrée pour gaine électrique NPT 1/2 pouce standard en M

20 ou 
NPT 3/4 de pouce. Les adaptateurs sont en inox 316.
A1 : adaptateur de conduite M

20 SS
A2 : adaptateur de conduite inox 316, tube 1/2" NPT à 3/4" NPT
• Joints de flasque - VT
Rem

place les joints de flasque standards au Téflon sur les transm
etteurs 

STD1xx, STD9xx, STG1xx, STG9xx.
• Support de m

ontage (M
B, SB, FB)

Existe en équerre (acier au carbone, inox) ou à plat (inox), convient pour le 
m

ontage horizontal ou vertical sur un tube de 2 pouces ou le m
ontage m

ural.
M

B : m
odèle en équerre en acier au carbone

SB : m
odèle en équerre en acier inoxydable

FB : m
odèle à plat en acier inoxydable

• Event/Drain latéral (SV)
Rem

place les raccords de event/drain standards par des raccords de 
event/drain latéraux.
• Ecrous et boulons NACE - CR
Les flasques et les boulons standards du ST3000 sont en acier au carbone. 
L’option CR com

prend des boulons en A286SS et en 302/304SS pour les 
environnem

ents qui sont corrosifs pour l'acier au carbone.
Des boulons 316SS pour les adaptateurs sont égalem

ent fournis.
• Etiquette personnalisée vierge en acier inoxydable attachée (option TB)
Equipe les transm

etteurs avec une étiquette en acier inoxydable attachée ne 
contenant aucune inform

ation.
• Joints de flasque - (option TF)
Rem

place les joints de tête standards au Viton par du Téflon sur les 
transm

etteurs STA1xx et STA9xx.

Test / Configuration / Certification

• Configuration du transm
etteur (option TC)

Fournit la configuration du transm
etteur pour la base de données 

d’exploitation choisie par le client. Cette option peut être utilisée en 
com

binaison avec l’option CC.
Si seule l’option TC est com

m
andée, l’étendue du transm

etteur est alors 
réajustée en fonction de la LRV (valeur inférieure de la plage) et de l’URV 
(valeur supérieure de la plage) requises. Il n’est pas calibré en appliquant une 
pression.
Suivant les spécifications, l’usine peut configurer l’extraction linéaire / 
logarithm

ique, le tem
ps d’am

ortissem
ent, la LRV, l’URV et le m

ode 
(analogique / num

érique) du transm
etteur et saisir une étiquette 

d’identification de huit caractères m
ax. ainsi que des inform

ations sur une 
étiquette am

ovible. Il faut rem
plir le form

ulaire TC au m
om

ent de la 
com

m
ande. Il existe deux form

ulaires CC :
- STCCTCTG : pour les transm

etteurs sim
ples

- STCTCTGS : pour les transm
etteurs m

ultiples qui possèdent le m
êm

e 
num

éro de m
odèle et des étiquettes et plages différentes.

• Calibration personnalisée et identification en m
ém

oire (option CC)
L’usine peut calibrer n’im

porte quelle plage au sein du dom
aine d’utilisation 

du transm
etteur et saisir une étiquette d’identification de 8 caractères m

ax. 
dans la m

ém
oire du transm

etteur.
Il faut rem

plir le form
ulaire CC au m

om
ent de la com

m
ande. Il existe deux 

form
ulaires CC :

- STCCTCTG : pour les transm
etteurs sim

ples

- STCTCTGS : pour les transm
etteurs m

ultiples qui possèdent le m
êm

e 
num

éro de m
odèle et des étiquettes et plages différentes.

• Configuration du transm
etteur m

ultivariables (M
C) seulem

ent pour 
SM

V.
Perm

et de configurer le SM
V3000 en usine en fonction de votre application.

Com
prend la configuration de la plage pour PD, PA, Tem

p. et Débit 
com

pensé.
Il faut rem

plir le form
ulaire M

C au m
om

ent de la com
m

ande.
• Protection en écriture - W

P
Un cavalier sur la carte m

ère est activé pour que la base de données de 
configuration soit en lecture seule et ne puisse pas être m

odifiée.
• Etiquette personnalisée acier inoxydable attachée (option TG

)
Equipe les transm

etteurs avec une étiquette en acier inoxydable attachée 
pouvant contenir des données supplém

entaires sur 4 lignes de 28 caractères 
m

ax. Le nom
bre indiqué de caractères com

prend les espaces.
• Transm

etteur nettoyé - (option O
X)

Garantit que le ST3000 a été débarrassé des hydrocarbures afin de pouvoir 
l’utiliser dans des applications telles que la distribution d’oxygène et de 
chlore.
• Test d’étanchéité en surpression : (option TP)
Certificat confirm

ant que le ST3000 a fait l’objet de tests d’étanchéité 
jusqu’à la surpression m

axim
ale autorisée pour chaque m

odèle. (F-3392).• •
Garantie supplém

entaire : (option W
1 ~ W

4)
La garantie standard du ST3000 est de un an après l’installation et de 18 
m

ois m
ax. après la livraison.

L’option garantie supplém
entaire offre 4 ans de garantie en plus pour le 

ST3000.
• Rapport de test de calibration et Certificat de conform

ité - (option F1)
Fournit une certification des points de configuration et de calibration pour 
toutes les variables m

esurées ainsi qu’un Certificat de conform
ité (F3399)

• Certificat de conform
ité - (O

ption F3)
Fournit un certificat attestant que le ST3000 est conform

e à la docum
entation 

Honeywell (F3391).
• Certificat d’origine - (O

ption F5)
Fournit un certificat attestant le lieu d’assem

blage du ST3000. Il peut être 
assem

blé aux Etats-Unis (F0195) ou à Am
iens (Attestation d’origine F0195).

Lorsque le produit est assem
blé à Am

iens et que l’attestation d’origine est 
insuffisante, il existe alors la possibilité de fournir un Certificat d’origine 
signé par la Cham

bre de com
m

erce d’Am
iens et com

m
andé en tant qu’option 

n.xxx à partir de la liste des options. La dem
ande doit être adressée au 

m
om

ent de la com
m

ande.
• Certificat NACE - (O

ption F7)
Fournit un certificat attestant que les pièces spécifiées en contact avec le 
liquide sont conform

es aux spécifications NACE (F0198).
• Certificat de conform

ité au contrat - (O
ption F9)

Fournit un certificat attestant que le m
atériel concerné a été assem

blé en 
toute conform

ité et satisfait aux exigences applicables au m
atériel, y com

pris 
toute spécification faisant partie de la description de la com

m
ande du client. 

(F-1091)
• Certificat de conform

ité du m
atériel - (O

ption F11)
Fournit un certificat attestant que le m

atériel concerné a été assem
blé en 

toute conform
ité et satisfait aux exigences applicables au m

atériel, y com
pris 

toute spécification faisant partie de la description de la com
m

ande du client. 
(F-1091)
Les m

atériels concernés sont les pièces en contact avec le liquide telles que le 
diaphragm

e, les têtes et joints du procédé ainsi que le fluide de rem
plissage.

• Déclaration de conform
ité CE - (O

ption F13)
Fournit un certificat attestant que le ST3000 satisfait aux exigences de Label 
CE et répond aux exigences industrielles de la norm

e EN 58001-2.

-40 à 85 

-40 à 85 

-40 à 70

-40 à 70

-40 à 85 

-40 à 85 

-40 à 85 

-40 à 85 

-40 à 85 

-40 à 110

-40 à 110

-40 à 158

-40 à 158

-40 à 185 

-40 à 185 

-40 à 185 

-40 à 230
310 / 4500

-40 à 230
620 / 9000

-40 à 230
310 / 4500

-40 à 230
620 / 9000

14/210 - 44/640

-40 à 230
14/210 - 44/640

-40 à 230
14/210 - 44/640

-40 à 230
14/210 - 44/640



Série 100

T
ransm

etteur 
m

ultivariables

Série 900

L
im

ites de l’étendue
N

um
éro de m

odèle  C
ode

0-1  à 0-25 m
bar

0-2,5  à 0-1000 m
bar

0-60  à 0-1,5 bar

0-0,35  à 0-7 bar

0-7  à 0-210 bar

0-1,2  à 0-62,5 m
bar

0-2,5  à 0-1000 m
bar

0-2,5  à 0-1000 m
bar

0-25  à 0-1000 m
bar

0-0,35  à 0-7 bar

0-7  à 0-210 bar

M
atériau

F
luide de 

rem
plissage

Tableau II

B
ranchem

ent 
au procédé 

F
lasques

Tableau I
E

vent/D
rain

D
iaphragm

e 
de protection

A
cier au carbone

316 SS

316 SS

316 SS

316 SS

316 SS

316 SS

316 SS

316 SS

A
cier au carbone

A
cier au carbone

A
cier au carbone

316 SS

316 SS

316 SS

316 SS

H
astelloy C

H
astelloy C

H
astelloy C

H
astelloy C

M
onel     

M
onel     

316L
  SS

316L
  SS

Tantale

Tantale

Tantale

H
astelloy C

H
astelloy C

H
astelloy C

M
onel     

M
onel     

M
onel     

Silicium
   

C
T

FE

1/4" N
PT

1/2" N
PT

 avec adaptateur (sur flasque 1/4" N
PT

)

 (Fixe – aucune sélection)                                                                                              -00000-

AE DK HJ BFL CG12AH

Tableau III
O

ptions

A
ucun

B
ride d’adaptation - 1/2" N

PT
 SS

B
ride d’adaptation - 1/2" N

PT
 H

ast. C
Flasques D

IN
 m

odifiées - 316SS
B

oîtier électronique SS avec raccord pour conduite M
20

A
daptateur de conduite M

20 316SS
A

daptateur de conduite 3/4" N
PT

 3166SS
Support de m

ontage – acier au carbone
Support de m

ontage - inox
Support de m

ontage à plat
Parafoudre
Indicateur analogique (0-100 linéaire, 0-10 logarithm

ique)
Indicateur intelligent
E

vent/D
rain latéral (E

vent/D
rain d’extrém

ité en standard)
C

alibration personnalisée
C

onfiguration du transm
etteur

C
onfiguration FF

C
onfiguration du transm

etteur m
ultivariables

Protection en écriture
B

oulons A
286SS (N

A
C

E
) et écrous à tête 302/304SS (N

A
C

E
) 

E
tiquette attachée en acier inoxydable

C
om

m
unication par bus de terrain

C
om

m
unication com

patible H
A

R
T

 
Z

éro et étendue locaux
N

ettoyage du transm
etteur pour la distribution de l’oxygène et du chlore

Test d’étanchéité en surpression
M

anchon, event/drain centraux en acier inoxydable
B

rides borgnes D
IN

 SS fixées avec des boulons N
A

C
E

L
im

ite inférieure de tem
pérature am

biante –50 °C

-00-

SH
D

N

FB

M
B

SB

 S2

A
1

L
P

T
2

A
2

M
E

SMSV
C

C
T

C
FC
M

C
W

P
C

R
T

GFF
H

C
Z

S
O

X
T

P
C

VB
2

LT

ST
D

110 

ST
D

120

ST
D

125

ST
D

130

ST
D

170 

SM
A

110 

SM
A

125 

SM
G

170

ST
D

924 

ST
D

930

ST
D

974

G
uide de sélection des m

odèles
R

em
arque : toutes les options et configurations ne sont pas disponibles avec tous les m

odèles. 
Veuillez contacter votre distributeur H

oneyw
ell pour plus d’inform

ations.
Form

at  
STD

/M
A

/M
G

 X
X

X
  

-_ _ _ -   
 

-00000-    
-_ _…

.-  
 

  
N

° de m
odèle        Tableau  1   

Tableau  II            Tableau  III
 T

ransm
etteurs de pression différentielle

11

0-0,4" H
2O

 à 0-10" H
2O

0-1" H
2O

 à 0-400" H
2O

0-25" H
2O

 à 0-600" H
2O

0-5 psi à 0-100 psi

0-100 psi à 0-3000 psi

0,5" H
2O

 à 0-25" H
2O

0-1" H
2O

 à 0-400" H
2O

1" H
2O

 à 0-400" H
2O

0-10" H
2O

 à 0-400" H
2O

0-5 psi à 0-100 psi

0-100 psi à 0-3000 psi

L
es caractéristiques se basent sur des conditions de référence et sur un diaphragm

e de protection en acier inoxydable. L
a 

précision ainsi que les effets de la tem
pérature et de la pression sont indiqués en « %

 de l’étendue calibrée ».
L

es m
odèles suivants disposent d’une caractérisation com

binée en standard et leur étendue peut être program
m

ée jusqu’à 
100 %

 de la lim
ite supérieure de la plage :

ST
D

110, ST
F128, ST

F132, ST
F932, ST

R
12D

, ST
R

93D
, ST

M
125 (m

esure D
P seulem

ent).

SM
A

110

Transm
etteur m

ultivariables

Pression 
différentielle

Pression jauge

N
um

éro de M
O

D
ELE

C
aractéristiques générales – L

im
ites et précision de l’étendue

Etendue m
axim

ale
Etendue m

inim
ale

Rangeabilité
Précision 
(analogique) 
en %

 de 
l’étendue

Effets de 
la  tem

pérature 
à 28 °C

Effets de 
la pression 
à 70 bar

Zéro et étendue com
binés

Poids 
en kg (lbs)

La plage de tem
pérature du SM

A110, 125 , SM
G170 peut couvrir d’un m

inim
um

 de -200°C à un m
axim

um
 de 1250°C, suivant le type de capteur : sonde résistive, therm

ocouple, J, K, E, T

D
ifférentiel

D
ifférentiel

A
bsolu

D
ifférentiel

A
bsolu

SM
A

125

SM
G

170
Jauge

0-62,5 m
bar

0-7 barA

0-1 bar

0-52 barA

0-1000 m
bar

0-210 bar

0-25" H
20

0-1000 psia

0-400" H
20

0-750 psia

0-400" H
20

0-3000 psi

0-1,2 m
bar

0-0,35 barA

0-2,5 m
bar

0-1,04 barA

0-2,5 m
bar

0-4,16 bar

0,5" H
20

25:1

5 psia

0-1" H
20

0-15 psia

1" H
20

60 psi

(voir spéc.)

(voir spéc.)

(voir spéc.)

(voir spéc.)

(voir spéc.)

(voir spéc.)

7 (15,4)

20:1

400:1

50:1

400:1

50:1

0,125

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

STD
110

STD
974

STD
120

STD
930

STD
924

STD
170

STD
130

STD
125

0-25 m
bar

0-1 bar

0-1,5 bar

0-7 bar

0-210 bar

0-10" H
20

0-400" H
20

0-600" H
20

0-100 psi

0-3000 psi

0-1 m
bar

0-2,5 m
bar

0-62 m
bar

0-0,35 bar

0-7 bar

0-0,4" H
20

25:1

0-1" H
20

0-25" H
20

0-5 psi

0-100 psi

0,4875

0,1

0,1

0,1

0,175

7 (15,4)

4,1 (9)

400:1

24:1

20:1

30:1

0,1

0,075

0,075

0,075

0,15

0-1 bar

0-7 bar

0-210 bar

0-400" H
20

0-100 psi

0-3000 psi

0-25 m
bar

0-0,35 bar

0-7 bar

0-10" H
20

40:1

0-5 psi

0-100 psi

0,25

0,25

0,325

0,15

0,2

0,15

0,15

0,3

0,3

0,3

20:1

30:1

0,075

0,075

0,175

STG
98L

STG
974/97L

STG
944/94L

STG
180/18L

STG
170/17L

STG
140/14L

0-35 bar

0-210 bar

0-415 bar

0-500 psi

0-3000 psi

0-6000 psi

0-0,35 bar

0-7 bar

0-7 bar

0-5 psi

0-100 psi

0-100 psi

0,1

0,175

0,175

4,5 (10)/1,7 (3,8)

4,5 (10)/1,7 (3,8)

1,7 (3,8)

100:1

30:1

60:1

0,075

0,075

0,075

Pression 
différentielle

STR93D

STR13D

STR12D
0-1 bar

0-7 bar

0-7 bar

0-400" H
20

0-100 psi

0-100 psi

0-25 m
bar

0-0,35 bar

0-63 m
bar

0-10" H
20

0-5 psi

0-0,9 psi

1,2

0,33

0,15

40:1

20:1

110:1

0,2

0,1

0,175

Pression relative

A
bsolu

STR94G

STR17G

STR14G
0-35 bar

0-210 bar

0-35 bar

0-500 psi

0-3000 psi

0-500 psi

0-0,35 bar

0-7 bar

0-1,4 bar

0-5 psi

0-100 psi

0-20 psi

1,88

0,7

2,2

100:1

30:1

25:1

0,1

STR14A
0-35 barA

0-500 psia
0-0,35 barA

0-5 psi
1,88

100:1
0,1

0,15

0,075

Pression absolue
STA

140

STA
122

0-1040 m
barA

0-35 barA

0-780 m
m

H
hA

0-500 psia

0-67 m
barA

0-0,35 barA

0-50 m
m

H
gA

0-5 psi

0,175

0,1
4,5 (10)

4,5 (10)

15:1

100:1

0,075

0,075

STA
940

STA
922

0-1040 m
barA

0-35 barA

0-780 m
m

H
gA

0-500 psia

0-67 m
barA

0-1,4 barA

0-50 m
m

H
gA

0-100 psia

0,25

0,25

15:1

25:1

0,075

0,075

0-35 bar

0-210 bar

0-415 bar

0-500 psi

0-3000 psi

0-6000 psi

0-1,4 bar

0-21 bar

0-35 bar

0-20 psi
25:1

0-300 psi

0-500 psi

0,25

0,325

0,325

10:1

12:1

0,075

0,075

0,175

M
ontage sur bride

N
iveau de liquide

STF128

STF92F

STF132

STF932

STF924

STF14F

STF13F

STF12F

0-1 bar

0-7 bar

0-1 bar

0-7 bar

0-1,5 bar

0-400" H
20

0-100 psi

0-400" H
20

0-100 psi

0-600" H
20

0-25 m
bar

0-35 bar

0-2,5 bar

0-35 m
bar

0-62 m
bar

0-10" H
20

40:1

0-5 psi

0-1" H
20

0-5 psi

0-25" H
20

0,4

0,4

0,1

0,1

0,1

12 (26,5)

7 (15,4)

12 (26,5)

7 (15,4)

20:1

400:1

20:1

24:1

0,1

0,1

0,075

0,075

0,075

0-1 bar

0-7 bar

0-1 bar

0-400" H
20

0-100 psi

0-400" H
20

0-62 m
bar

0-35 m
bar

0-25 m
bar

0-25" H
20

16:1

0-5 psi

0-10" H
20

0,5

0,5

0,25

0,3

0,3

0,15

0,15

0,2

0,4

0,4

0,3

20:1

40:1

0,075

0,075

0,075

STF93F
0-7 bar

0-100 psi
0-0,35 bar

0-5 psi
0,25

0,3
20:1

0,075

Séparateurs

1
0

Pression relative

STF14T

STG
14T

0-35 bar
0-500 psig

0-63 m
bar

0-0,9 psig
0,10

550:1
0,0875

STG
93P

0-7 bar
0-100 psig

0-0,3 bar
0-5 psi

0,0875
20:1

0,0875

Pression relative spécial haute tem
pérature

Pression relative spécial « m
ontage encastré »

3,2 à 7 (7 à 15)

1,8 (3,9)
Pression relative


